Rozdélovaci stanice pro podlahové vytapéni VSS
Rozdelovaé pre podlahové vykurovanie VSS

uréeno pro gabotherm / uréené pre gabotherm

1. Montazni rozméry rozdélovaci stanice / Montazne rozmery rozdefFovaéov

B2

uzaviraci ventil
gabotherm GT-AVR 1

uzatvaraci ventil
gabotherm GT-AVR 1

privod

Oznaéeni / Oznaéenie B1 B2
GTF-VSS 2 260 310
GTF-VSS 3 315 365
GTF-VSS 4 370 420
GTF-VSS 5 425 475
GTF-VSS 6 480 530
GTF-VSS 7 535 585
GTF-VSS 8 590 640
GTF-VSS 9 645 695
GTF-VSS 10 700 750
GTF-VSS 11 755 805
GTF-VSS 12 810 860

2. Montaz rozdélovaci stanice pod omitku / Montaz rozdelovaéa pod omietku

svorkovnice gabotherm
/ svorkovnica gabotherm
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gabotherm skrinka rozdelovaca

skFifka rozdélovaci stanice gabotherm

. Rozdélovaci stanice se montuje po dokonéeni omitkarskych praci.

. Pfi montazi profilGd rozdélovaci stanice dbejte na to, aby v horni ¢asti
skfinky zUstal dostate¢ny prostor (cca 10 — 15 cm) pro montaz svorkovnice
s prisluSnou kabelazi. Horni dil rozdélovaci stanice by mél byt namontovan
ve vzdalenosti cca 20 cm od horni hrany skfiriky.

. Jako hlavni uzavér rozdélovaci stanice doporucujeme ventily gabotherm
GT-AVR 1%

-

. Stanica rozdelovaga sa montuje po dokon&eni omietacich prac.

. Pri montazi profilov rozdelovaca dbajte na to, aby v hornej ¢asti skrinky
rozdelovaca zostal dostato¢ny priestor (cca 10 — 15 cm) na montaz
svorkovnice s prisluSnymi kablami. Horné teleso rozdelova¢a by malo byt
namontované vo vzdialenosti cca 20 cm od skrinky rozdelovaca.

. Ako hlavny uzaver rozdelovaca odporu¢ame gabotherm ventily GT-AVR 1“.

3. Montéaz rozdélovaci stanice na omitku / Montaz rozdelovaéa na omietku

vratné potrubi/spiatocka

pfivodni potrubi/privod

vodici koleno trubky GT-RB
vodiace koleno rurky GT-RB

Wolf Ceska republika s.r.0., Rybnicka 92, 634 00 Brno
gabotherm@uwolfcr.cz, www.podlahovetopeni.cz

Wolf Slovenska republika s.r.o., Galvaniho 7, 821 04 Bratislava
gabotherm@wolfsr.sk, www.gabotherm.sk

. Rozdélovaci stanice se montuje po dokonéeni omitkafskych praci.

. Pokud pouzijete skfifiku na omitku gabotherm, poditejte s vySkou 670 mm
a hloubkou 130 mm.

. Jako hlavni uzavér rozdélovaci stanice doporu¢ujeme ventily gabotherm
GT-AVR 1.

. Pod rozdélovaci stanici namontujte vodici kolena trubek GT-RB.
Zohlednéte konstrukci podlahy.

3
4

. Stanica rozdelovaca sa montuje po dokon&eni omietacich prac.

. Ak pouzijete gabotherm skrinku na omietku, ratajte s vySkou 670 mm a
hibkou 130 mm.

. Ako hlavny uzaver rozdelovaca odporu¢ame gabotherm ventily GT-AVR 1%

. Pod stanicou rozdelova¢a namontujte vodiace kolena rarok GT-RB.
Zohladnite kon&trukciu podlahy.
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4. Montazni navod / Montazny navod

obr. 1: Oznacenou trubku zkratte
Pozor: Trubku nesmite rezat pilkou!

obr. 1: Oznadenu rurku skratte pomocou rezaca rurok
Pozor: Rurku nesmiete skracovat’ pilkou!

obr. 2: Zasunte opérné pouzdro
Pozor, nebezpeci poranéni! Nikdy nesahejte prsty dovnitf
tvarovky.

obr. 2: Zasunte oporné puzdro
Pozor, nebezpecenstvo poranenia! Nikdy nesiahajte prstami
do tvarovky.

obr. 3: Hotové nastréné spojeni

Oznaéeni a zkraceni polybutenové trubky

- Oznacte polybutenovou trubku u spodni hrany matice rozdélovace.

- Oznacte hloubku zasunuti 25 mm na konci trubky.

- Polybutenovou trubku zkratte u horni zna¢ky kolmo k podélné ose
ndzkami na plastové potrubi

Oznaéenie a skratenie polybuténovej rirky

- Oznacte na polybuténovej rurke spodnu hranu matice rozdelovaca.

- Oznadte smerom ku koncu rurky hibku zasunutia 27 mm.

- Polybuténovou rarku odrezte pomocou osved¢enych noznic na rur-
ky gabotherm (obj. €. 06629) na hornej znacke (miernym otacanim
rarky pocas rezania si pracu ulahcite a dosiahnete rovnomerny
rez).

Vytvoreni nastréného spojeni

- Po zkraceni polybutenové trubky zasurite do konce trubky opérné
pouzdro a zatlacte je uplné dovnitf.

- Trubku zasurite v celé délce uréené k zasunuti do nasuvného
spoje, takZze oznaceni pro zasunuti na trubce se dotkne spodniho
konce matice nasuvného spoje.

- Musi byt bezpodminecné zajisténo, aby trubka byla pfes tésnici
O-krouzek a klestinu z uSlechtilé oceli zasunuta do nasuvného
spoje. Kratké trhnuti prokaze, Ze trubka dobfe dosedla do drazko-
vého krouzZku.

Vytvorenie nasuvného spojenia

- Po skrateni polybuténovej rarky vsurte do konca rurky oporné
puzdro a zatlacte ho uplne dovnutra.

- Rurku zasuite v celej dizke do zasuvnej spojky tak, aby oznage-
nie hibky zasunutia na rurke do$lo na urovefi vonkajsieho konca
presuvnej matice tvarovky.

- Je nevyhnutné, aby sa rurka zasunula do zasuvnej tvarovky cez
tesniaci O-kruzok a upevriovaci krazok z uslachtilej ocele. Kratke
povytiahnutie je dékazom, Ze rurka dobre dosadla do upeviovacie-
ho krazku.

Kontrola nastréného spojeni
- Lehkym tahem trubky v opaéném sméru a kontrolou znacky pro
zasunuti muzete zkontrolovat, zda je nastréné spojeni bezpecné.

obr. 3: Hotové zasuvné spojenie
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Kontrola zasuvného spojenia

- Lahkym tahom rarky v opaénom smere a kontrolou polohy znacky
na zasunutie si mbézete overit, &i je zasuvné spojenie vyhotovené
spravne a bezpecné.
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